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CONCERNANT

Essai de résistance au feu d’un systéme de protection pour structure acier.
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1. INTRODUCTION

Le procés-verbal de classement de résistance au feu définit le classement affecté au systéeme de
protection de structure en acier conformément aux modes opératoires donnés dans la norme
NF EN 13501-2.

2. DESCRIPTION SOMMAIRE DE L'ELEMENT

(Les dimensions sont données en mm).

2.1. Profils en acier

Le systéme de protection est mis en ceuvre sur les profils en acier suivant :

Profil Type Nombre | Hauteur ou Lo/@u E wini — E maxi
IPE 160 Poteau 3 1 m X X X
IPE 200 Poteau 3 /1/@ X X X
HEA 200 Poteau 3 %m X X X
HEA 300 Poteau 3 ﬁ% X X X
HEB 300 Poteau 2 \? m X X
HEB 450 Poteau 1 1m X
HEM 280 Poteau 3 \// 1m X X X
HEA 300 Grand poteau 1 2m X
IPE 400 Poutre 20 1m X X
IPE 400 Poutre chargée T{Q 4,60 m X X

s plans des profils, annexes h® 14 4

2.2. Application du primaire anti-corrosion

Les profils en acier sont recouverts, sur toutes leurs faces, d'une couche de primaire « ANCORIT »
(Primaire phosphatant a base de résines synthétiques et de pigments inhibiteurs) mise en ceuvre a
I'aide d'un pistolet WAGNER en une seule passe.

Un balayage horizontal et vertical des profils, suspendus verticalement pour les poteaux et
horizontalement pour les poutres, est effectué pour la mise en ceuvre du primaire.

2.3. Application de la peinture intumescente

La peinture intumescente « COMEFLAMME » (Copolymeres vinyliques en phase agueuse) est mise en
ceuvre, a l'aide d’'un pulvérisateur AIRLESS ULTRA MAX II 795 de chez GRACO, treize jours aprés
I'application du primaire anti-corrosion. Elle est appliquée en une (épaisseur minimale de peinture)
ou deux (épaisseur moyenne et maximale de peinture) couches successives espacées de 24 heures.

Un balayage horizontal et vertical des profils, suspendus verticalement pour les poteaux et
horizontalement pour les poutres, est effectué pour la mise en ceuvre de la peinture intumescente.
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